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Marka KLIMCZAK to najmiodsze dziecko firmy SEMPRE. Przewidujac
trendy na rynku i wstuchujgc si¢ w opinie naszych klientow
postawilismy na automatyzacje. Dostrzegamy rosnaca potrzebe S E r‘ P R E
wzrostu wydajnosci i ograniczenia kosztow produkgji i pomagamy ja A
zaspokoi¢ dostarczajac urzadzenia to umozliwiajace. Wsrod nich
znajdujy si¢ automatyczne linie zatadunkowe i roztadunkowe, WWW,Sempre,com,pI

manipulatory, transportery, szczotkarki czy stoly powrotne. Glowna
zaletq naszych urzadzen jest niezawodnos¢ oraz konkurencyjna cena.



AUTOMATYCZNY PODAJNIK 1 ODBIORNIK

Automatyczny zatadunek oraz roztadunek HUSAR L/UL to nasze najbardziej zaawansowane rozwiazanie
pomagajace usprawni¢ proces produkcyjny poprzez zapewnienie ciagtosci podawania/odbierania
elementow w sposob automatyczny, przy niewielkim zaangazowaniu operatora.
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Zatadunek oraz roztadunek moze odbywac sie na jednym lub dwach stanowiskach. Kompletna linia sktada
sie¢ z automatycznego podajnika i odbiornika, rolotokow wjazdowych i wyjazdowych, transporterow

rolkowych oraz transporterow rolkowo-paskowych.

Brama wykonana jest z profili stalowych
obrabianych numerycznie przez maszyny CNC
dla zachowania najwyzszej precyzji.

System podnoszenia z przyssawkami lub
matami  ssacymi, ktore aktywuja sie
automatycznie, gdy dotykaja element. Dzigki
zastosowaniu  sitownika  pneumatycznego
wyeliminowane zostato zjawisko sklejania sie
ptyt podczas podawania.



2 KLIMCZAK

Nasze systemy zatadunku i uktadania w stosy sa kompatybilne ze wszystkimi maszynami przelotowymi.
W szczegolnosci sprawdzaja sie przy okleiniarkach dwustronnych i liniach do wiercenia. Ponadto
charakteryzuja sie one wytrzymatoscia i nie wymagaja czestej konserwacji.

Przyssawki zasilane sa poprzez pompe
ezektorowa. Jej niska waga pozwala na
zamontowanie blisko ssaw, co powoduje krotszy
czas przyssania i oddania elementu. Pompa ta
pozwala unies¢ elementy wazace ponad 100 kg.
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Tryb Tryb
automatyczny manualny |

Urzadzenia zatadowczo/roztadowcze sktadaja
sie z kilku urzadzen, ktére wspotpracuja ze soba
i 3 sterowane poprzez intuicyjny sterownik PLC,



DANE TECHNICZNE HUSAR L/UL

Dfugosc elementow min. 300 mm; max. 2500 mm
Szerokos¢ elementow min. 300 mm; max. 1000 mm
Grubos¢ elementow min. 12 mm; max. 40 mm
Waga elementu max. 40 kg

Wysokosé sztapla catkowita max. 1600 mm *

Wydajnos¢ do 10/15/18 cykli na minute **

*liczac z rolkami i podktadem
** wydajnos¢ ustalana indywidualnie przy weryfikacji elementéw klienta

SEMPRE jest producentem urzadzen zwiekszajacych wydajnos¢ i

redukujacych koszty produkgji. Jest to rezultat 20 lat doswiadczenia
E r‘ P R E oraz umiejetnosci wstuchiwania si¢ w potrzeby klientow. Zapraszamy
A do odwiedzenia naszej strony internetowej oraz kontaktu.

www.sempre.com.pl Kontak:

tel. 56 641-70-00 | e-mail: sales@sempre.com.pl



